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Link til geeldende regler og rammer

Bekendtggarelse om erhvervsuddannelsen til industrioperater - BEK nr. 277 af 06/03/2023
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2023/277

Industriens Uddannelsesordning — Tekstdel
https://iu.dk/media/4ugk0Ottd/uddannelsesordning-industrioperatoer-182020.pdf

Industriens Uddannelsesordning — Fag angivet pa speciale og elevtypesamling
https://www.eud.uddannelsesadministration.dk/

Feelles standard for indhold og niveau i grundforlgbsprgven
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Indhold i undervisningen pa grundforlgbet

Undervisningen er en vekselvirkning mellem den teoretiske og praktiske undervisning.
De overordnede hovedgrupper er fglgende:

LEAN

Principperne i LEAN indarbejdes i efterfalgende emner.
Med udgangspunkt i de 5 Lean-principper:

Identificér hvad der skaber vaerdi for kunden
Kortlaeg veerdistramme og eliminér spild

Skab flow omkring de veerdiskabende aktiviteter
Lad slutkunden traekke ydelse og service

Straeb efter det perfekte med Igbende forbedringer

arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen og indgar i projekterne, sdsom:

Spildtyper
Tavlemgder
Ganttkort/Excel
Flaskehalse
SPC

Kvalitet

PDCA

Poka Yoke
Verdistremsanalyse
5S

Vedligehold
GMP

KANBAN

Lampeprojekt

Eleven fremstiller en prototype pa en lampe, hvor de anvender forskellige slags veerktgjer og
maskiner til fremstillingen af prototypen.

Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:

Anvendelse af handveerktg;j
Anvendelse af maskiner
Arbejdsmiljo

Sikkerhed pa arbejdspladsen
Anvendelse af MS-Office
Ganttkort og tidsplaner
Innovation

SOP

Problemlgsning
Fremstillingsomkostninger
Rapportskrivning
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Varmepladeprojekt

Eleven fremstiller efter eget valg et forslag til en prototype til en varmeplade, eller en bunden
opgave, hvor de anvender forskellige slags veerktgjer til fremstilling af prototypen.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:

¢ Anvendelse af handvaerktgj

¢ Anvendelse af maskiner

e Anvendelse af maleudstyr

e Arbejdsmiljg

e Sikkerhed pa arbejdspladsen

e Gantt kort og tidsplaner

e SOP

e Innovation

e Problemlgsning

e Word og Excel

e Kvalitet

Brygning
Eleven fremstiller et bryg efter brygopskrift, hvor de anvender brygudstyr til fremstilling og
tappeudstyr til aftapning.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:
e Programmering af brygudstyr
e Hygigjne
e Kvalitet
e Gantt kort/Excel
e Forstaelse af instruktion
e Arbejdsmiljg
e Sikkerhed pa arbejdspladsen
e Energiforbrug
e Energioptimering
e Dataopsamling
e SOP
e GMP
e Affaldssortering
e Problemlgsning
e lLager og logistik
e KANBAN
e Ra- og ferdigvarer
e Word og Excel
e Samarbejde og kommunikation
e Teamorganisering

Introduktion til elektriske grundbegreber

Eleven arbejder med strem, spaending, modstand og effekter — teoretisk og praktisk.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:
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o Praefixer

e Strgm, spaending, modstand, effekt og effektforbrug
e Ohms lov og effektloven

e Seriel-, parallel og blandede forbindelser

e Energiforbrug i KWh og energipriser

e Maleteknik

o Arbejdsmiljg

e Sikkerhed

Introduktion til elektrisk og pneumatisk styring
Eleven arbejder med fremstilling af styring til elmotor ud fra ledningsdiagrammer og udarbejder
pneumatisk styring ud fra pneumatiske diagrammer.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:

e Tavlekomponenter

e Relaeteknik

e Styre- og foleorganer

e Elektriske diagrammer

e Fejlfinding

e Ventiler og cylindre

e Pneumatiske diagrammer

e Problemlgsning

e Samarbejde og kommunikation

Dobot

Eleven arbejder med robot med fokus pa programmering og anvendelse af robotter.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sasom:

e Opseetning og tilslutning af robot med tilhgrende udstyr

e Programmering

e Fejlfinding

e Sikkerhed

e Forstaelse af instruktion via videoer

e Samarbejde og kommunikation

Produktion og analyse

Eleven arbejder med data om kvalitet og performance for problemlasning og tilretteleeggelse.
Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sasom:

e SMED
e OEE
e SPC

e Takt- og cyklustid

Reparation, fejlfinding og vedligehold
Eleven arbejder med data om kvalitet og performance for problemlgsning og tilretteleeggelse.
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Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:

e TPM
e RCM
e Pareto

Roller og konflikt

Eleven arbejder med kendskab til persontyper og egen persontype.

Der arbejdes med at give eleven grundleeggende viden, som eleven kommer til at anvende pa
industrioperatgruddannelsen, sdsom:

e Adize
e MBTI
e DISC
e SoftSkills

e Teamorganisering
e Konfliktlgsning
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Evaluering og bedgmmelse

| alle moduler foregar en Igbende vejledning af eleverne, som er rettet mod bade det teoretiske og
praktiske indhold. | nedenstaende skema fremgar det, hvilke faglige punkter der saerligt er fokus pa, nar der
afgives feedback til eleven.

Rammerne omkring feedback vil vaere forskellige ift., om der er tale om en praktisk eller teoretiske
aktivitet:

Feedback pa praktisk aktivitet

De praktiske aktiviteter praesenteres og gennemgas for hele holdet samtidig med, at der forevises de
metoder og faerdigheder, der er ngdvendige for at Igse opgave. Eleverne gar efterfglgende i gang med
opgavelgsningen, og leereren er til radighed for hjalp og vejledning.

Efter et neermere afsat tidsrum begynder leereren at opsgge eleverne enkeltvis eller i deres arbejdsgrupper,
og afgiver feedback ift. gruppernes behov, men dog typisk rettet imod opgaveforstaelse, I@sning og
reguleringsmuligheder. For at understgtte en differentiering, ogsa i evalueringen, er der for de praktiske
opgaver lavet en raekke vejledningsvideoer, som eleverne selvstaendigt kan orientere sig i, hvis der skulle
der vaere ventetid pa laererens vejledning, eller hvis eleven gnsker at problemlgse selvstaendigt.

Feedback pa teoretisk aktivitet

Leereren gennemgar forud for den teoretiske opgave, de omrader eleverne skal arbejde med og besvare.
Den efterfglgende opgavebeskrivelse gennemgas, og eleverne har mulighed for at stille spgrgsmal til bade
indholdet, og rammerne for opgaven. Eleverne afleverer deres besvarelser, hvorefter leereren afgiver
feedback, med baggrund i det faglige fokus for opgaven.

Trivsel

Ud over den faglige feedback er der desuden en Igbende dialog med eleverne om fremmgde, motivation,
engagement, trivsel og evne til selvregulering, da dette pavirker laeringen. | denne dialog kan
studievejleder, trivselsvejleder eller andre eksterne ressource personer involveres, hvis det vurderes
gavnligt for elevens trivsel og leering, foruden den personlige udvikling og dannelse.

| klassen kan eleven pa et whiteboard tilkendegive deres egen opfattelse af den aktuelle trivsel, saledes at
de gvrige elever i klassen kan inddrage dette i dagens forlgb.

Eleven udarbejder en portfolio, hvor de i kommentarfeltet kan nedskrive emner der vedrgrer egen eller
andres trivsel. Portfolioen sendes til underviseren, som giver tilhgrende feedback.

CELF afholder midtvejsevalueringer og elevtrivselsundersggelser for alle elever.
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Grundforlgbsprgven

Prgven er en teambaseret praktisk produktionsopgave med en varighed 30 min pr. elev, inklusive votering.
Under produktionsopgaven skues der pa elevens arbejde.

Eleven skal i samarbejde med teamet kunne indga i en dialog om gruppernes valg og fravalg af metoder,
planlaegning og kvalitetssikring med lzerer og censor.

Under eksaminationen skal eleven indgd i et teambaseret produktions og projektarbejde udarbejdet pa
grundlag af et 37 timers eksamensprojekt.

Under eksaminationen skal eleven traekke et individuelt spgrgsmal inden for allerede gennemgaet pensum.
Eksaminationsgrundlaget bestar af

e en produktionsopgave
e et traekningsspgrgsmal, inden for gennemgaet pensum

Prgvens grundlag
Viden:

Eleven skal have grundleeggende viden pa fglgende omrader:
2. Forskellige enkle produktionsformer og -processer inden for industrien.

9. Kvalitetssikringssystemers formal og industrioperatgrens rolle i forbindelse med dokumentations- og
kvalitetssikringsarbejde.

10. Grundlaeggende LEAN terminologi og enkle effektiviseringsveerktgjer samt typiske indsatsomrader for
en effektiv og optimeret industriel produktion.

Faerdigheder:

Eleven skal have faerdigheder i at anvende fglgende grundleeggende metoder og redskaber til I@sning af
enkle opgaver under overholdelsen af relevante forskrifter:

1. Klarggring, opstart, drift og nedlukning af forskellige maskiner og anlaeg.

11. Indgaelse i teambaseret produktion og projektarbejde.

Kompetencer:

Eleven skal have kompetence til pa grundlaeggende niveau at kunne:

2. Udfgre arbejdet efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger.

3. Udarbejde enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater af energi og
ressourceforbrug,

4. Udfgre produktionsopgaver forsvarligt i henhold til geeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler,
herunder udvaelge og anvende korrekte vaernemidler og sikkerhedsudstyr.

7. Medvirke ved Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg, herunder rapportering af fejl og mangler.
11. Indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgraensede operatgropgaver.

14. kommunikere hensigtsmaessigt i samarbejde og samvaer med andre.
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Eksamensprojektet
Eksaminationsgrundlaget er en opgave stillet af skolen.

Opgaven formuleres saledes, at den daekker de udvalgte mal i den fzelles standard for indhold og niveau i
grundforlgbsprgven udarbejdet af Industrien Uddannelser.

Opgaven indeholder produktionsforberedelse pa 37 klokketimer omfattende en teambaseret praktisk del
og tilhgrende dokumentation.

Traekningsspgrgsmalet
Eleven traekker et spgrgsmal inden for gennemgaet pensum.

For at sikre et tilfaeldighedsprincip traekker eleven et spgrgsmal i emner der er undervist i. Der udarbejdes
spgrgsmal i forhold til antal elever i teamet + 2 spgrgsmal.

Eksempelvis, hvad daekker 5S, beskrivelse af en gennemgaet/anvendt komponent.

Eleven forklarer kort emnet for censor og leerer. Varighed ca. 5 min.

Bedgmmelsesgrundlaget
Bedgmmelsesgrundlaget er eksaminandens praktiske praestation samt dialogen med eksaminator og
censor.

For prgveformen gaelder, at censor og eksaminator foretager Igbende noter, der anvendes ved voteringen.
Notaterne skal opbevares i 1 ar i tilfaelde af en eventuel klagesag.

Det pahviler skolen at sikre, at censor har den forngdne indsigt i uddannelsen og at han/hun lever op til
kravet for bedgmmere jf. eksamensbekendtggrelsen.

Bedpmmelseskriterier
Preven bedgmmes med ”Bestaet”/”Ikke bestdet”, som meddeles eksaminanden umiddelbart efter
voteringen.

En bestaet praestation er kendetegnet ved at eksaminanden helt eller delvist:

e eristand til at anvende arbejdsinstruktioner og planlaegningsveerktgjer.

e kan udarbejde enkle produktionstekniske beregninger, eksempelvis enkle beregninger og estimater
af energi og ressourceforbrug.

e udviser forstaelse for gaeldende sikkerheds-, miljg- og arbejdsmiljgregler, samt udvzelge og
anvende korrekte veernemidler og sikkerhedsudstyr.

e har forstaelse for begreberne Igbende vedligehold pa maskiner og anlaeg.

e kan indga aktivt i planlaegning og koordinering af afgraensede operatgropgaver.

e kanindgad i en faglig kvalificeret dialog.
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